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SEGUNDO PARCIAL DE GESTION DE CALIDAD FECHA:

NOMBRE: Carrera;

NGTA: obligatoriamente debe llenar las lineas punteadas con los resultados obtenidos y presentar el desarrollo de la
pregunta en hoja adicionales

1.- En un muestreo secuencial, determine la Probabilidad de aceptar la produccion de un proceso que se sabe que
tiene un indice de defectuosidad de 5%. El Plan de muestreo se establecit paria un riesgo del proveedor del 4%, una
fraccion de defectuosidad del 2% y para un riesgo del cliente del 12 %, un porcentaje permitido de 8%.

Prob. de Aceptacion Pa =

2.- En la seccion de armado de una fabrica se ha establecido un plan de muestreo para el control del diameiro
externo de poleas que vienen de la seccion de maquinado en lotes de 250 unidades y que de acuerdo a las
especificaciones deben tener un diametro maximo de 20 mm y un minimo de 18 mm. En la aplicacion del plan, el
encargado extrajo al azar de un lote las siguientes 15 muestras, determine si se debe aceptar o rechazar el lote si se
ha establecido un NAC 2,5% para ambos limites.
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Conclusiones:
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3 En una empresa manufacturera se desea establecer limites por atributos para lo gue se exirajo BD muestras de 16+
unidades cada uno. Determine los limites de control, analice, grafique y dé sus conclusiones

Muestra D_@‘gr;_tgs Muestra Defectos Muestra _Defectos | Mueslra Defec’[os Muestra Defectos ]
W 1 118 6 224 11 e 12 e
2 12 ST 2 12 e 17 3 _____22______?
it 3 8 8 I 13 13 s 1_8____ 11 23_ B
e T 9 8 Sty 8 e D 2 =0
B T 10 2 16 20 11 25 10
L:SE = 24
LIC =

Conclusiones :

4.- En una fabrica se desea establecer graficos de control para su caracteristica de calidad que es una variable, para lo
cual se tomaran 30 muestras de 20 unidades cada una cuyos promedios y rangos son los siguientes. Determine los
limites de control, analice, grafique y dé sus conclusiones

Conclusiones :

[ Muestra] MEDIA] R Muestra| MEDIA] R Muestra | MEDIA] R
M= 153 [00771] 11 164 0.1535 21 151 0.0801|
2| 1.72] | 0.1650 12 152 01705 22| 168 0.1550
e 3 161 | 0.0619 13 1.52| 0.1494 23 160 0.0619
4 1.57| ) 0.1573 14 1.54] 0.1795 24| 155 04773
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